SP ProLine®

Guida rapida per la misurazione
della perpendicolarita
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Hardware fondamentali

) R540 Ricevitore
T430 Laser rotativo Laser biassiale
(BG 832500) (BG 830440)
oppure R545
Ricevitore Laser biassiale
D140 Distance Meter (BG 830450)
R290 (BG 832200)
Ricevitore Laser
(BG 831600)
oppure @status
R260 DU420 UMPC
(IT 200420)

Ricevitore Laser . . .
(BG 832600) 3 XI\ % /é\

+ Software Launchpad
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Passaggi preparatonri:

Passo 1
Posizionare il Laser T430.

Passo 2

Installare 'R540 sull'oggetto da
misurare usando I'adattatore
appropriato.

Passo 3

Posizionare il metro laser D140
vicino al T430 e allinearlo al
movimento del R540.
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Passo 4
Posizionare il Ricevitore R290 o
R260 sull’asse su cui allinearsi.

Passo 5
Accendere 'UMPC.

Passo 6
Aprire il “Lasertool” selezionando
Iicona “Laser T430".




4 =mmmm SP ProlLine® - Quick Start

Passo 7

% o
:|Status
RAIGHTNESS SQUARENESS “CALIBRATION
Average [s] Distance Laser-Sensor [m] T430 Laser
(00:12:F3:2B:E6:CF)
3
Squareness Sensor A

Status Pro R290 SN02914

Squareness Sensor B

Status Pro R290 SN02914

Straightness Sensor

Status Pro Ro40 SN0O4186

Impostare il filtro temporale “Average [s]” a circa 3 sec e “Di-
stance Laser-Sensor [m]” a circa la meta della lunghezza del-
I'oggetto sottoposto a misurazione.

Passo 8

La connessione Bluetooth si abilitera automaticamente per:

T430 Laser
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a) Laser T430 (00:12:F3:31:45:30)

Squareness Sensor A

b) Ricevitore R290 o R260 Status Pro R290 SN03829

Squareness Sensor B

Status Pro R290 SN02914

Straightness Sensor

c¢) Ricevitore R540
Status Pro R540 SN04186
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Passo 9

N
Selezionare “Squareness” dal menu in alto. SQUARENESS

@ Status ]
g STRAIGHTNESS "SQUARENESS " CALIBRATION

Status Pro R290 SN04003 Status Pro R290 SN02914

Sensor A Sensor B

©-90° +90° 0

Control X " Control Y otation Align A& B

Zero 1/2 Auto level Zero 1/2

»

Passo 10

Abilitare la rotazione del laser:
Premere “Rotation”
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Passo 11 Passo 12

Identificare gli assi X e Y del piano laser che sono indipendenti Allineamento dell’asse Y del piano laser:
dagli assi della macchina in esame.

1. Posizionare R290 il piti vicino possibile al Laser e ero
azzerare il valore. Premere (Zero).
2. Posizionare R290 alla fine della base del

. . o
macchinario. Premere (Control Y).

3. Quando il valore & vicino a “0”,
disattivare il comando. Premere (Control Y).

4. Ripetere i passaggida 1a 3fino a raggiungere
la precisione esiderata.

= Lasse Y del piano laser e ora parallelo alla base della
macchina.

Control X ‘Control ¥ Rotlon

Zero 1 , Auo eve
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Passo 13 Passo 14

Allineamento dell’asse X del piano laser: Awviare il Software ProLine ed eseguire la misure di linearita.
Solo il primo punto dovra essere azzerato!
1. Posizionare R290 il piu vicino possibile al Laser e
azzerare il valore. Premere (Zero).
2. Posizionare R290 alla fine della base del

@ Status

60 0

macchinario. Premere (Control X). Control X
3. Quando il valore & vicino a “0”, disattivare il
comando. Premere (Control X). Control X

4. Ripetere i passaggi da 1a 3fino a raggiungere
la precisione desiderata.
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- Lasse X del piano laser e ora parallelo alla base della
macchina.

AP AR f o
Control X ''Control Y Rotation

Zero 1/2 Auto level
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